® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Schweiler-Zertifikat

TUVRheinland

Genau. Richtig.

2 Bezeichnung:
3
4 Hersteller-Schweillanweisung:

5 Beleg-Nr: (falls verfiigbar):

6 Name des Schweilers:

7 Legitimation:

8 Art der Legitimation:

9 Geburtsdatum und -art:
10 Beschéftigt bei:

1

.

Vorschrift / Prifnorm:

Bemerkung:

Erganzende Kehinahtprifung:
12 Fachpriifung:

EN 287-1 141 T BW 1.1 S 2.6 D48 H-L045 ss nb

Aktenzeichen:

KUNA; Tomasz

AJJ 188142
Personalausweis

30.05.1982 in Brzesko
P.P.UH. INOX INSTAL Sp. J.

DIN EN'287-1:2011, Richtl. 97/23/EG

2345

14 | Schweillprozess(e):
15| Produktform (Blech/Rohr):
16 | Nahtart; _
17 | Werkstoffgruppe(n):

19| Schutzgase:

20| Pulver:

Hilfsstoffe:

21| Werkstoffdicke (mm):

22| Rohraufendurchm. (mm);
23 | Schweillpositionen:

24 | Schweinahteinzelheiten:

18 |'Schweilzuzsatze (Bezeichnung):

nein Priifer: Przemyslaw Dziega
erfllt Praf-Nr.: 210/A13M67
Prifdaten-Angaben Geltungsbereich
141 141,142, 143, 145
T PLT '
BW BW
1.1 1.1,1:22,1.4
W3 Si1 S, M;nm
11 Gleichartige Schutzgase
2,60 2.60-5,20
48,30 225,00
H-L045 H-L045, PA, PC, PE, PF, PH
ssnb ss.nb, ss mb, bs

25 Zusaztliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweitanweisung

37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

38 Verangerung des Zertifikats durch die Zerlifizierstelle fur die nachsten 2
Jahre (unter Bezug auf 9.3)

26 Ausgefihrt 0

27| Art der Priifung und nicht verlangt: | Zertifizierstelle: TUV. Rheinland Zertifizierungsstelle fiir Personal
28 bestanden der TUV Rheinland Industrie Service GmbH
29| Sichtprifung X e

30| Durchstrahlungspriifung X AL Zertifikats-Nr: 01202 210/3-13:2373

31 | MP-Priifung At X Name: Mariusz Riekniewski

32| FE-Priifung L X Ort/ Datum: Zabrze, 14.05.2013

33 | Mikroschliff X /‘\ /,

33 | Makroschliff - X Unterschrift:

34 | Bruchpriifung - X Benannte Ste EZ

35 | Biegeprifung e X prakt. Prifung am: 06.05:2013

36 | Zusatzprifungen® fms X Giiltigkeitsdatum bis: - 05.05.2015

Bestatigung der Gultigkeit durch den Arbeitgeber / die
Schweilaufsichtsperson fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

39 Datum Un(_er,scmiﬂ‘

Dienststellung oder Titel Datum

Unterkgmf‘t

Dienststellung oder. Titel
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mit EuroWeld Version 4.9.0.90 erstellt




SchweiBer-Zertifikat

o ®
TUVRheinland

Genau. Richtig.

2 Bezeichnung:
3
4 Hersteller-SchweiBanweisung:

5 Beleg-Nr. (falls verfugbar).

6 Name des Schweiflers:

7" Legitimation:

8 Art der Legitimation:

9 Geburtsdatum und-ort:
10 Beschaftigt bei:

1

-

Vorschrift / Prifnorm:

Bemerkung:

EN 287-1 141 T BW 1.1 S t4.0. D42 H-L045 ss nb

Aktenzeichen:

KUNA, Tomasz
82053010551

pesel

30.05.1982'in Brzesko
P.P.U.H. INOX INSTAL Sp: J.

DIN EN 287-1:2011, Richtl. 97/23/EG

3225

Erganzende Kehlnahtprifung: ja v Prifer: Przemyslaw Dziega
12 Fachprifung: erfll Praf-NT: 39022155 -
Prufdaten-Angaben Geltungsbereich
14 | Schweilprozess(e): 141 141,142, 143,145
15 [ Produktform (Blech/Rohr). T Pl
16 | Nahtart: BW BW, FW
17 [ Werkstoffgruppe(n): 11 1.1,1.2,14
18 | Schweillzuzsatze (Bezeichnung): S S, M: nm
19 [ Schutzgase: 1 Gleichartige Schutzgase
20| Pulver:
Hilfsstoffe:
21 | Werkstoffdicke (mm): 4,00 3,00.-8,00
22| Rohrauendurchm. (mm): 42,40 2 25.00
23| SchweiRpositionen: H-L045 H-L045, PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH
24 | SchweilRnahteinzelheiten; ss.nb ss nb, ss mb; bs; FW:sl.ml

25 Zusaztliche Hinweise siehe beigefigtes Blatt und/oder Schweilanweisung

26 Ausgefiihrt ol
27| Artder Priifung und nicht verfangt | Zertifizierstelle: TUV Rheinland Zettifizierungsstelle fir Personal
28 bestanden der'TUV Rheinland Industrie Service GmbH
29 | Sichtprufung. X Go
30| Durchstrahlungsprifung X LBy Zertifikats-Nr: 01202 210/5-14 3079
31 | MP-Priifung A X Name:! Tomasz Stoklosa
32 | FE-Prifung it X Ort / Datum; Zabrze, 13.05,2014
33 | Mikroschliff X s
33 | Makroschliff \ -4= X Unterschrift:
i
34 | Bruchprifung X e Benannte Stelle, 91}10 TS
35 | Biegepriifung X prakt. Prifung am: - 05,05:2014 rif
36 | Zusatzpriifungen® & X Gultigkeitsdatum bis: '04,05.2016
37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Bestatigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber / die

38 Verlangerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fur die nachsten 2 4 !
SchweiRaufsichtsperson fir die folgenden 6 Monate (unter. Bezug auf 9.2)

Jahre (unter Bezug auf 9.3)

39 Datum Unterschrift 7 Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

o4 I-Yolf )

Ienvk Kaleta
ad UjaN=2-8!

stand’der Norm: EN 287-1:2011



Schweiler-Zertifikat

n ®
TUVRheinland

Genau. Richtig.

2 Bezeichnung:
3
4 Hersteller-Schweianweisung:

EN 287-1 141 TBW 8 S t1.2 D38 H-L045 ss nb

Aktenzeichen: 2600

5 Beleg-Nr. (falls verfiigbar):
6 Name des SchweiBers: KUNA, Tomasz
7 Legitimation: AVV 559368
8 Art der Legitimation: Personalausweis
9 Geburtsdatum und -ort:

10 Beschéftigt bei:

30.05.1982 in Brzesko
P.P.UH. INOX INSTAL Sp. J.

1

-

Vorschrift / Prifnorm: DIN EN 287-1:2011, Richtl. 97/23/EG

Bemerkung:
Erg&nzende Kehlnahtpriifung: nein Prifer: Przemyslaw Dziega
12 Fachpriifung: erflllt Priif-Nr.: 210/A13/167
Prufdaten-Angaben Geltungsbereich
14 | Schweillprozess(e): 141 141, 142, 143, 145
15 | Produktform (Blech/Rohr): T Py T
16 | Nahtart: BW BW
17 | Werkstoffgruppe(n): 8 (X5CrNi18-10)./ 8 8,9.2,93, 10
18 | Schweillzuzsatze (Bezeichnung): W19 9L Si S, M; nm
19 | Schutzgase: 11 Gleichartige Schutzgase
20 [ Pulver:
Hilfsstoffe:
21| Werkstoffdicke (mm): 1,20 1,20-2,40
22 | Rohraulendurchm, (mmj: 38,00 225.00
23 | Schweilpositionen: H-L045 H-L045; PA, PC, PE. PF, PH
24 | SchweiBnahteinzelheiten: ss nb ss.nb, s mb, bs

25 Zusaztliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung

Name!

31 | MP-Priifung Eis X Mariusz Piekniewski

32 | FE-Priifung Filt> X Ort / Datum: Zabrze, 24.05.2013

33 | Mikroschliff 2 X ]LQAJ’*\ :
33 | Makroschliff s X Unterschrift:

34 | Bruchpriifung Tl X Benannte Stelle,
35 | Biegeprifung e X prakt. Prifung am: - 20.05:2013

36 | Zusatzprifungen® pe X Giiltigkeitsdatum bis: * 19.05.2016

37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

38 Verldngerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fir die ndachsten 2

26 Ausgefuhrt i

27 | Art der Prifung und nicht verlangt | Zertifizierstelle: TUV Rheinland Zertifizierungsstelle fiir Personal
28 bestanden der TUV Rheinland Industrie Service GmbH

29 | Sichtprufung X s

30 | Durchstrahlungspriifung X ) Zertifikats-Nr: 01.202.210/S-13:2634

Bestatigung der Gilltigkeit durch den Arbeitgeber [ die

TOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

®

Jahre (unter Bezug auf 9.3) SchweiBaufsichtsperson fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9:2)

39 Datum Dienststellung oder Titel Datum Dienststellung oder Titel

2o M- i XTEROWAK

Unterschriftl i Unterschrift

BUDOWY
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W KROSNO mit EuroWeld Version 4.10.1.92 erstellt

Staid°der Norm: EN 287-1:20dgr. b0



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung

Schweiler-Zertifikat

.. ®
TUVRheinland

Genau. Richtig.

2
3
4
5
6
7
8
9
10

1

—_

12

14
15
16
17
18
19
20

21
22
23
24
25
26

27
28

29
30
3
32
33
33
34
35
36

37
38

39

Bezeichnung:

Hersteller-Schweilanweisung:

Beleg-Nr. (falls verfiighar):
Name des Schweilers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Beschaftigt bei:

Vorschrift / Priifnorm:

Bemerkung:

EN 287-1 141 T BW 1.1 § t2.1 D21 H-L045 ss nb

Aktenzeichen:

KUNA, Tomasz
82053010551

pesel

30.05.1982 in Brzesko
P.P.U.H. INOX INSTAL Sp. J.

DIN £N 287-1:2011, Richtl. 97/23/EG

5927

Ergénzende Kehlnahtprifung: ja Priifer: Tomasz Stoklosa
Fachprifung: erfillt Prif-Nr.: 39022155
Prifdaten-Angaben Geltungsbereich
SchweilRprozess(e): 141 141, 142, 143, 145
Produktform (Blech/Rohr): T T
Nahtart; BW BW, FW
Werkstoffgruppe(n): 1.1 1.1,1.2,1.4
Schweillzuséatze (Bezeichnung): S S, M; nm
Schutzgase: I Gleichartige Schutzgase
Pulver:
Hilfsstoffe:
Werkstoffdicke (mm): 2,10 210-4,20
RohrauRendurchm, (mm): 21,30 21,30 - 42,60
Schweillpositionen: H-L045 H-L045, PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH
Schweifnahteinzelheiten: ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml

Zusatzliche Hinweise siehe beigefligtes Blatt und/oder SchweilRanweisung

Art der Priifung Ausg::;uhrt nicht verlangt | Zertifizierstelle: TOV Rheinland Zertifizierungsstelle fiir Personal
bestanden der TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Sichtprifung X ---

Durchstrahlungspriifung X g Zertifikats-Nr: 01202 210/S-14 5709

MP-Priifung e X Name: Leszek Zadroga

FE-Priflng 22 X Ort / Datum: Zabrze, 12.08.2014

Mikroschliff - X L

Makroschliff — X Unterschrift;

Bruchpriifung X ==

Biegepriifung A prakt. Priafung am: 28,07.2014

Zusatzprifungen* o X Giiltigkeitsdatum bis: 27.07.2016

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Verlangerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fur die nachsten 2

Jahre (unter Bezug auf 9.3)

Bestatigung der Gilltigkeit durch den Arbeitgeber / die

SchweiRaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

Datum

Unterschrift Dienststellung oder Titel

‘StamitPder Norm: EN 287-1:2011




